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電圧－60～－90kＶの範囲内で静電塗装をお願いします。特に空
気圧は常に一定に保つようにご留意下さい。 
バンビー、メタリックシルバー、石目調は、帯電圧、空気圧の変化に
より色調が異なることがありますので、あらかじめ塗装テストにより
色調をご確認の上ご使用下さい。 

弊社の色見本は日本パーカライジング（株）ＧＸガンで塗装してい
ます。塗料はコロナガン専用塗料です。他社製の粉体静電塗装機を
ご使用される場合は、あらかじめ塗装テストにより実際の模様をご確
認の上ご使用下さい。 

コードN o .  

品 名  

焼付条件  

コードN o .  

品 名  

標準膜厚μm 

塗布量ｇ/ｍ２ 

凹凸模様は、標準膜厚よりも低い場合、凹部
での“スケ”が、また高い場合は模様に“ボ
ケ”が発生する傾向がありますので標準膜
厚内で塗装して下さい。 

被塗物の形状、厚みにより焼付条件を変更
する必要がありますのでご注意下さい。 
 

＊ 

（注)＊は788-605～607は180℃×15分、788-603・604は180℃×20分 

模様を常に一定にするために回収装置はバッグフィルター方式を用い、
回収パウダーとニューパウダーの比率を常に一定にし、ご確認の上
ご使用下さい。 

下塗プライマー、上塗クリヤーをご検討の際は、十分にご確認いた
だくか、弊社担当者までご相談下さい。 

 

屋内外使用製品向けの極めてユニークな特殊模様仕上げ粉体塗料。 

ご注意　　上記表の数値は、当社規格にもとづき測定したデータです。 ご利用に当っては、ご確認の上ご使用下さい。 

塗料名 
項　目 

試 験 素 材  

前 処 理 方 法  

塗 膜 厚  

 

焼 付 条 件  

 
付 着 性  

耐カッピング性  

耐おもり落下性  

鏡 面 光 沢 度  

引 っ か き 硬 度  

耐 液 体 性  

耐 酸 性  

耐 ア ル カ リ 性  

耐 溶 剤 性  

耐 湿 性  

耐中性塩水噴霧性 

 

０．８×７０×１５０mm 

 

 

 

熱風炉（被塗物温度） 

 
１mm×１mm×１００個 

押出し 

 

６０度鏡面光沢度 

鉛筆硬度“ユニ” 

４０℃温水、４００時間浸漬 

１種２号スプレー法、 １．５～２．５g/m２ 

４００時間カット部よりの剥離巾（mm） 

サンシャインウェザオメーター光沢保持率 

試  験  方  法 

１/２"φ×５００g（デュポン） 
 

５０℃、 ９８％R.H. ４００時間 
 

キシロール、常温２４０時間浸漬 
 

５％NaOH、常温４８時間浸漬※ 

５％H2SO4、常温２４０時間浸漬※ 

＊ 788-605、606については、耐湿性は良好です。 

SPCC 

リン酸亜鉛 

１００～１３０μm 

 

１８０℃×２０分 

 
分類０（１００/１００） 

－ 

４０cm以上 

－ 

H 

良　好 

良　好 

良　好 

軟化を認む 

良　好 

４mm以内 

SPCC 

リン酸亜鉛 

６０～８０μm 

 

１９０℃×２０分 

 
分類０（１００/１００） 

７．０mm以上 

３０cm以上 

６.０以下 

H 

良 好（４８０h） 

良　好 

良 好（２４０h） 

良　好 

良 好（４８０h） 

２mm以内（４８０h） 

SPCC 

リン酸亜鉛 

６０～８０μm 

 

１８０℃×１５分 

 
分類０（１００/１００） 

５．０mm以上 

５０cm以上 

３.０～９.０ 

H 

やや変色 

変　色 

変　色 

　軟化を認む 

変　色 

４mm以内 

SPCC 

リン酸亜鉛 

 

 

 

 
分類０（１００/１００） 

５．０mm 

５０cm以上 

－ 

H 

良　好 

良 好（７２h） 

良 好（７２h） 

　軟化を認む 

良　好 

４mm以内 

 

 

SPCC 

リン酸亜鉛 

６０～８０μm 

 

１８０℃×１５～２０分 

 
分類０（１００/１００） 

７．０mm以上 

５０cm以上 

６５.０～８５.０ 

H 

良　好 

やや変色 

やや変色 

軟化を認む 

やや変色 

４mm以内 

下塗:６０～８０μm 
上塗:２０～３０μm

下塗:１８０℃×１５分 
上塗:セット１０分 
　　 １５０℃×２０分 

促　進 

耐候性 

２００h 

４００h 

７２０h

９５％以上 

９０％以上 

８０％以上 

－ 

５０％以上 

－ 

８０％以上 

５０％以上 

－ 

９５％以上 

９０％以上 

－ 

－ 

－ 

８０％以上 

＊ 

※メタリックシルバーの場合、７２時間 

JIS No.

K３１５１ 

 

 

 

 

K５６００-５-６ 

K５６００-５-２ 

K５６００-５-３ 

K５６００-４-７ 

K５６００-５-４ 

K５６００-６-２ 

K５６００-６-１-７ 

K５６００-６-１-７ 

K５６００-６-１-７ 

K５６００-７-２ 

K５６００-７-１ 

 

K５４００-９-８（旧） 

 

 

 

 

 

 

 




